
روشهاي كنترل كيفيت و بازرسي جوش

: كيفي كنترل اصل اولين

  نمودن مردود مقابل در پيشگيري •

خوب جوش يك تعريف •

وظايف عهده از بتواند كه است جوشي خوب جوش
  .برآيد شده مقرر

 به نهايي بازرسي در كه است جوشي خوب جوش
.برسد تاييد

 هاي برنامه بايستي خوب جوش به دسترسي جهت •
.گيرد قرار نظر مد ذيل
 كيفيت كنترل تضمين هاي برنامه

Q.A= Quality Assurance
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كيفيت كنترل هاي برنامه  
Q.C= Quality Control

كيفيت تضمين هاي برنامه Q.A

شناسايي پلاك( شاپ هاي نقشه تهيه(

كوانتومتري آزمايش -تورق آزمايش ( اوليه مواد بازرسي – 
)ورقها زني لبه – شناسايي برگ كنترل -خمش و كشش تست

جوشكاري روشهاي بررسي

جوشكاري دستورالعمل ارزيابي آزمونهاي

كار وسايل سلامت

قطعات  ابعادي كنترل
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جوشكاري اپراتورهاي و جوشكاران صلاحيت تعيين  آزمون   
.شناسايي كدهاي و

كاران مونتاژ صلاحيت ارزيابي

كاران سنگ صلاحيت ارزيابي

برشكاران صلاحيت ارزيابي

جوش توالي

ساخت توالي

كيفيت كنترل هاي برنامه )Q.C(

هاي نقشه اساس بر برشي كنترل shop drawing
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مونتاژ كنترل

ساخت روش كنترل

شده صلاحيت تعيين رده با جوشكاران كنترل

جوشكاري حين جوشهاي كنترل
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پنج قانون( خوب ساختماني جوش براي العمل دستور پنجP(

  جوشكاري فرآيند -1
Process Selection

ها لبه مناسب سازي آماده -2
Preparation

جوشكاري دستورالعمل -3
Procedures

پرسنل -4
Personnel

جوش تاييد و بازرسي -5
Prove
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جوشكاري فرآيند تعيين روش -1
Process Selection

)مبنا( پايه فلز نوع بررسي •
محيطي شرايط بررسي •
  نصب شرايط بررسي •
پروژه بندي زمان بررسي •
حصول قابل تجهيزات و امكانات بررسي •

ها لبه مناسب سازي آماده -2
Preparation

شده تاييد پيش از درزهاي از استفاده •
جوش درز مونتاژ و  زني پخ روشهاي •
 جوشها خال •
  ريشه فاصله •

Root Opening
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 پيشاني ضخامت •
Face thickness

پخ زاويه•
Bevel Angle
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جوشكاري العمل دستور -3
Procedures

P.Q.R جوشكاري دستورالعمل كيفيت ارزيابي آزمونهاي

پرسنل -4
 Personnel

P.Q.T آزمونهاي , W.Q.T , O.Q.T
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 تاييد و بازرسي -5

•Prove

قطعات شناسنامه تكميل و مخرب غير آزمونهاي  •
شده صلاحيت تعيين اشخاص و جوش بازرسان•

•A.S.N.T
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level بازرس • 1  
.نمايند فعاليت توانند مي 2 پايه بازرسين نظر تحت فقط 

level بازرسي 2

.باشند مي مخرب غير آزمايشهاي انجام به مجاز اشخاص اين

level بازرس 3 
 اقدام دو و يك پايه در افراد ارزيابي به نسبت توانند مي افراد اين

.نمايند
 يا  مخرب غير آزمايشهاي انجمن نظر تحت بايستي 3 پايه افراد

.باشند زمينه اين در عاليه تحصيلات داراي
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سازه در جوش عملكرد و اهميت به توجه

ساخت جوشهاي •

نصب جوشهاي•

بادبندي اتصالات•

ستون به تير اتصالات•

گير ممان اتصالات•

اتصالات ساير•
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جوش پذيرش شرايط و ارزيابي

استاتيكي بارهاي تحت هاي سازه

ديناميكي بارهاي تحت هاي سازه

  بارهاي تحت هاي سازه در عيني بازرسيهاي
عيوب پذيرش حدود و استاتيكي

.شود مي جوش شدن مردود موجب ترك -1
.مبنا فلز با جوش كامل امتزاج -2
.جوش نوار انتهايي هاي چاله -3
  جوش مقطع ابعادي بررسي -4
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  در اما باشد ميليمتر يك از كمتر بايستي جوش كناره بريدگي -5
  را ميليمتر ونيم يك تا بريدگي توان مي متر نيم بطول متر 3 هر

.پذيرفت

25 هر در گوشه جوشهاي در سوزني تخلخلهاي قطر مجموع -6
  20 حداكثر ميليمتر 300 هر در و ميليمتر 10 حداكثر ميلميمتر 

.است پذيرش قابل ميليمتر

  معادل بعد كاهش مجاز رواداري حداكثر گوشه جوشهاي در -7
  قابل جوش نوار درصد ده حداكثر ميزان به ميليمتر ونيم يك

  .نباشد ستون يا تير گره ناحيه در اينكه بر مشروط است قبول
)بال عرض دوبرابر(

. نيست مجاز عرض نفوذي جوشهاي در سوزني تخلخل -8

 )طولي( نفوذي جوشهاي ساير در سوزني تخلخل مجاز مقدار -9
.بود خواهد گوشه جوش در سوزني تخلخل مشابه
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 عيني بازرسي )6000 از بيش( مقاومت پر درفولادهاي -10
  .شود آغاز جوشكاري از پس ساعت 48 بايستي

مخرب غير آزمونهاي ساير در پذيرش ضوابط

  تحت هاي سازه در عيني بازرسي پذيرش ضوابط 
.ديناميكي بارهاي

 از غير است استاتيكي بار تحت سازه مشابه ضوابط كليه•
.ذيل موارد

  قطر با عدد يك به گوشه جوشهاي در سوزني تخلخلهاي •
  مي محدود جوش طول ميليمتر 100 هر در ميليمتر 2 حداكثر

.شود

B.S :ها نامه آيين ساير در پذيرش ضوابط• , DIN

A كلاس 

B كلاس

C كلاس

D كلاس
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  خستگي تنشهاي
خستگي هاي تنش بر جوشكاري وضعيت تاثير
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است ممنوع جوشكاري مواقعي چه در

محيط حرارت درجه -1
بارندگي -2
باد وزش -3
جوشكار نامتعادل وضعيت -4
الكترود رطوبت -5
)... و رنگ –زنگ -روغن( جوش درز محل كثيفي -6

  مهره و پيچ كيفيت كنترل

آزمايشات -1
پيچشي ترك گيري اندازه -2
پيچها كردن سفت توالي -3
زدن برغو -4
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